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1. Allgemeines

Die iro GmbH Oldenburg hat das Produkt mit der Bezeichnung Mehrfachdurchfiihrung ge-
teilt, MDT 60 der Firma Otto Maierhofer auf dessen Dichtigkeit gegenlber einem positiven
Luftinnendruck sowie einem positiven Wasserinnendruck unter Einleitung einer temporéaren
radialen Last nach den Vorgaben der FHRK Prifgrundlage GE 101, November 2020 [1] ge-
pruft. Hierzu werden insgesamt drei Prifmuster gepruft.

Die zu untersuchenden Ringraumdichtungen entsprachen folgenden Spezifikationen:

Tabelle 1: Prifmusterdaten

Auftraggeber Otto Maierhofer
Hersteller Otto Maierhofer
Typenbezeichnung Mehrfachdurchfﬂéw(;ung geteilt, MDT
Material/ Aufbau Edelstahlblech V2a, EPDM
Nenndurchmesser DN 100 /40, DN 200/ 110
Dichtbreite 30 mm
FHRK-Qualitatsstufe D10
Wareneingangsdatum 08.03.2021
Prifmuster Gasdichtigkeit, DN 100 B2324-G30326—4
Prafmuster Gasdichtigkeit, DN 200 B2324-G30326-5
Prifmuster Wasserdichtigkeit, DN 200 H2106-G30326-7

Abbildung 1: Prufmuster
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2. Priufung der Gasdichtigkeit DN 100

Prifbedingung

Zur Prifung der Gasdichtigkeit wird ein positiver Luftinnendruck in einem Prifraum erzeugt,
den das Prifmuster abdichtet. Eine definierte Leckrate ist zuldssig. Wahrend der Stabilisie-
rungs- und Prufzeit werden die Parameter Luftdruck und Durchfluss aufgezeichnet.

Tabelle 2: Anforderungen gemal FHRK Prifgrundlage GE 101 [1]

Umgebungstemperatur 23°C+3K

Prifmedium Luft / Stickstoff

Prifdruck nach Qualitatsstufe D10 =1,0 bar

Stabilisierungszeit mind. 10 min.

Prifzeit/ Messung der Leckrate 2 min.

zul. Leckrate <1 dméd/h
Priafaufbau

Der Prifaufbau besteht aus einem einseitig verschlossenen glattwandigen Stahlrohr. Dieses
Stahlrohr simuliert ein Futterrohr, Stahlstifte die Medienleitungen, siehe Abbildung 2. Zum
Nachweis der Gasdichtigkeit bis einschlie3lich Nenndurchmesser DN 350 sieht die Prifgrund-
lage zwei Varianten dieses Prifaufbaus (AD 40 in DN 100 und AD 110 in DN 200) vor. Der
Ringraum/ Prifraum ist mit einer Ringraumdichtung zu verschlieBen. Die Montage erfolgte
nach Vorgabe der Einbauanleitung (Stand:02.03.2021) des Herstellers, siehe Anhang.

Tabelle 3: Verwendete Messmittel

Messmittel Nr. | Typ kalibriert bis
Massendurchflussmesser EL-FLOW Select, digital,
M-076 Bronkhorst Deutschland 20.07.2022
Manometer Leo3, digital, KELLER Ges. fir Druck-
M-077 messtechnik 15.07.2022
M-078 Drehmomentschliissel Serie 7000, Wera 22.08.2021
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Abbildung 2: Prifaufbau GE 101 5.1 Gasdichtigkeit, DN 100

Prifung

Die Prifung nach GE 101 5.1 wurde am 23.03.2021 durch die iro GmbH Oldenburg durchge-
fuhrt. Das Prifmuster wies augenscheinlich keine Auffalligkeiten auf und wurde zur Prifung
freigegeben. Der Prifdruck betrug laut der FHRK-Qualitatsstufe D10 zu Prafbeginn 1,013 bar
und zu Prifende 1,014 bar, bei einer Umgebungstemperatur von 22,1 °C. Die Stabilisierungs-
zeit wurde eingehalten. Wie im Prifdiagramm (Abbildung 3) ersichtlich kam es wahrend der
Prifung zu keinem Druckabfall, die zuldssige Leckrate wurde nicht Uberschritten.
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Abbildung 3: Prufdiagramm

Das Prifmuster hat die Gasdichtigkeit gegentber positiven Luftinnendruck nachgewiesen.
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3. Prifung der Gasdichtigkeit DN 200

Zur Prifung der Gasdichtigkeit wird ein positiver Luftinnendruck in einem Prifraum erzeugt,
den das Prifmuster abdichtet. Eine definierte Leckrate ist zulassig. Wahrend der Stabilisie-

rungs- und Prufzeit werden die Parameter Luftdruck und Durchfluss aufgezeichnet.

Tabelle 4: Anforderungen gemaR FHRK Prifgrundlage GE 101 [1]

Umgebungstemperatur 23°C+3K

Prafmedium Luft / Stickstoff

Prifdruck nach Qualitatsstufe D10 = 1,0bar

Stabilisierungszeit mind. 10 min.

Prifzeit/ Messung der Leckrate 2 min.

zul. Leckrate <1 dméd/h
Priafaufbau

Der Prifaufbau besteht aus einem einseitig verschlossenen glattwandigen Stahlrohr. Dieses
Stahlrohr simuliert ein Futterrohr, Stahlstifte die Medienleitungen, siehe Abbildung 4. Zum
Nachweis der Gasdichtigkeit bis einschlieBlich Nenndurchmesser DN 350 sieht die Prifgrund-
lage zwei Varianten dieses Prifaufbaus (AD 40 in DN 100 und AD 110 in DN 200) vor. Der
Ringraum/ Prifraum ist mit einer Ringraumdichtung zu verschlieBen. Die Montage erfolgte
nach Vorgabe der Einbauanleitung (Stand:02.03.2021) des Herstellers, siehe Anhang.

Tabelle 5: Verwendete Messmittel

Messmittel Nr. | Typ kalibriert bis
Massendurchflussmesser EL-FLOW Select, digital,
M-076 Bronkhorst Deutschland 20.07.2022
Manometer Leo3, digital, KELLER Ges. fir Druck-
M-077 messtechnik 15.07.2022
M-078 Drehmomentschliissel Serie 7000, Wera 22.08.2021
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Abbildung 4: Prifaufbau GE 101 5.1 Gasdichtigkeit, DN 200

Prifung

Die Prifung nach GE 101 5.1 wurde am 23.03.2021 durch die iro GmbH Oldenburg durchge-
fuhrt. Das Prifmuster wies augenscheinlich keine Auffalligkeiten auf und wurde zur Prifung
freigegeben. Der Prifdruck betrug laut der FHRK-Qualitatsstufe D10 zu Prifbeginn 1,012 bar
und zu Prifende 1,012 bar, bei einer Umgebungstemperatur von 22,2 °C. Die Stabilisierungs-
zeit wurde eingehalten. Wie im Prifdiagramm (Abbildung 5) ersichtlich kam es wéahrend der
Prifung zu keinem Druckabfall, die zul&ssige Leckrate wurde nicht Uberschritten.
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Abbildung 5: Prifdiagramm
Das Priufmuster hat die Gasdichtigkeit gegentber positiven Luftinnendruck nachgewiesen.
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4. Prufung der Wasserdichtigkeit

Zur Prifung der Wasserdichtigkeit wird ein positiver Wasserinnendruck in einem Prifraum er-

zeugt, den das Prifmuster abdichtet. Wahrend der Prifzeit wird der Parameter Wasserdruck

aufgezeichnet.

Tabelle 6: Anforderungen gemaR FHRK Prifgrundlage GE 101 [1]

Umgebungstemperatur 23°C+3K

Prifmedium Wasser

Prifdruck nach Qualitatsstufe D10 = 1,0 bar

radiale Last nach Qualitatsstufe D10 = ohne radiale Last

Prafdauer 14 Tage

Bewertung kein Wasseraustritt, max. 5 mm Axialbewegung

Prifaufbau

Der Prifaufbau besteht aus einem einseitig verschlossenen glattwandigen Stahlrohr. Dieses

Stahlrohr simuliert ein Futterrohr, Stahlstifte die Medienleitungen, siehe Abbildung 6. Der Ring-

raum/ Prifraum ist mit einer Ringraumdichtung zu verschlieBen. Die Montage erfolgte nach
Vorgabe der Einbauanleitung (Stand: 02.03.2021) des Herstellers, sieche Anhang.

Tabelle 7: Verwendete Messmittel

Messmittel Nr. | Typ kalibriert bis

M-077 Manometer Leo3, digital, KELLER Ges. fir Druck- 15.07 2022
messtechnik

M-078 Drehmomentschliissel Serie 7000, Wera 22.08.2021
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Abbildung 6: Priufaufbau GE 101 4.3.2 Wasserdichtigkeit unter radialer Last
Prifung

Die Prifung nach GE 101 5.2 wurde vom 06.04.2021 bis 20.04.2021 durch die iro GmbH
Oldenburg durchgefiihrt. Der Prafdruck betrug laut der FHRK-Qualitétsstufe D10 zu Prifbe-
ginn 1,025 bar und zu Prifende 1,031 bar, bei einer Umgebungstemperatur von im Mittel
19,1 °C. Der vorgegebene Temperaturbereich wurde flr kurze Zeit mit einem Maximalwert von
15,5 °C unterschritten. Wie im Prifdiagramm (Abbildung 7) ersichtlich kam es wéhrend der
PrGfung zu keinem Druckabfall und zu keinem Wasseraustritt. Eine axiale Bewegung der Ring-
raumdichtung > 5,0 mm wurde nicht festgestellt, die max. Bewegung lag bei 1,4 mm.
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Abbildung 7: Prufdiagramm

Wie im Prafdiagramm (Abbildung 7) ersichtlich hat das Prufmuster die Wasserdichtigkeit ge-
geniber positiven Wasserinnendruck nachgewiesen.
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5. Ergebnis

Das durch die iro GmbH Oldenburg untersuchte Prifmuster mit der Bezeichnung ,Mehrfach-
durchfihrung geteilt, MDT 60“ der Herstellerfirma ,,Otto Maierhofer” hat die Einzelpriifungen
Gasdichtigkeit und Wasserdichtigkeit und somit die Dichtigkeitsnachweise geman der FHRK
Prafgrundlage GE 101 Ringraumdichtungen, November 2020 [1] nachgewiesen.

Oldenburg, 22.04.2021

Z St M1l

i.V. Dipl.-Ing. %d Niedringhaus i.A. Dipl.-Ing. Matthias Heyer

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die untersuchten Produkte. Der Priifbericht darf
ohne schriftliche Genehmigung der iro GmbH Oldenburg nicht auszugsweise oder geklirzt verdffentlicht
werden.

Prifbericht Nr.: G 30 326-2 Seite 9 von 10

iro GmbH Oldenburg, Ofener Str. 18, 26121 Oldenburg, Tel.: 0441/361039-0, Fax: 0441/361039-10



i®
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[1] Profgrundlage FHRK Prifgrundlage GE 101 Ringraumdichtungen, November 2020

7. Anhang
o Montage-/ Einbauanleitung (liegt nur der digitalen Version bei)
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iro GmbH Oldenburg

Zertifikat

(in Verbindung mit Prifbericht Nr.: G 30 326-2)

Produkt: Mehrfachdurchfihrung geteilt, MDT 60

Hersteller: Otto Maierhofer
SamerstraBe 1
83115 Neubeuern

Es wird hiermit das Bestehen der Prifungen:

Gasdichtigkeit
Wasserdichtigkeit
geman den Anforderungen der FHRK Prufgrundlage GE 101 Ringraumdichtungen

mit der Qualitatsstufe D10 bescheinigt.

iro GmbH Oldenburg
Ofener StraBe 18
26121 Oldenburg

22. April 2021

Z{W@ (Da\w& n : / /eﬂ/

Prof. Dipl.-Ing. Thoma egener Dipl.-Ing. (FH) Matthias Heyer
(Geschéftsleitung) (Projektleiter)




